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Pokyny pro odstrafiovani zavad

N
RINA

Prohlaseni o shodé
jak je stanovuje
Smérnice €. 2006/95/EC o nizkém napéti

Timto zde prohlasujeme, Ze vyrobek odpovida nasledujicim ustanovenim:
Smérnice ¢. 2006/95/EC o nizkém napéti
Pouzité harmonizované normy: DIN EN 60204 T1
Poznamky:
ZaruCujeme, Ze nas vyrobek muze byt zaclenén do stabilniho stroje. Uzivatel musi dbat ustanoveni EMC smérnice ¢. 2004/108/EC (smérnice o

elektromagnetické kompatibilité)..

Rhein-Nadel-Automation

Generalni feditel
Jack Grevenstein
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1 Technické udaje

Upozornéni

VSechny linearni pohony, uvedené v této tabulce, sméji byt provozovany jen ve spojeni s ovladaci jed-
notkou RNA a pfi napéti sité 230 V/50 Hz. Zvlastni napéti a frekvence viz samostatny technicky list.

Usporadani kolikt

Seda - 2, 100 Hz

Cerna -1, 50 Hz

Black-1, 50 Hz

Linearni pohon typu SLL 175

Zavitové pripojeni M20

Sroubovy spoj kov-EMV

Pro frekvencné frizené zarizeni Y

/Screw connection M20
Grey-2, 100 Hz

Metal-EMV-screw connection
For frequency controlled equipment

PE 3 4
I
100 HZ
50 Hz
Posledni 3@%@%
kruhovy With bridge 100 Hz
pohon Withoutbridge 50 Hz
Encoding in plug

Vibraéni frekvence provozniho rezimu

S muistkem 100 Hz
Bez mulstku 50 Hz

Koédovani ve vidlic

S mustkem: Muastek se ma instalovat v
zapojeni 3+4

Typ linearniho pohonu SLL 175-175 SLL 175-250
Rozméry D x S ?x V (mm) 200x62x63 275x62x63
Hmotnost 1,2 1,4
Kryti IP54 IP54
Délka pfipojovaciho kabelu (m) 1,800 1,800
Odbér vykonu ) (VA) 16 16
Odbér proudu Y (A) 70 mA 70 mA
Jmenovité napéti magnetu ¥ / Frekvence (V / Hz) 200/50 200/50
Pocet magnetll 1 1

Typ magnetu WZAWO010

Barva magnetu cerna

Vzduchova mezera (mm) 1,0 | 1,0
Frekvence vibraci 100 Hz

Pocet pruzinovych sestav 2 2
Standardni podet pruzin 1x1,25/ 1x1,5/ 1x1,0/ 1x0,75 2x1,25/1x1,5/ 1x1,0/
Pocet v pruzinové sestavé 1x0,75
Rozméry pruzin

Délka (kyaIFi)brace otvoru) x &iFka 44,3(35)x26,7(12) 44,3(35)x26,7(12
Velikost pruziny 0,75-15 0,75-15
Kvalita upevnovacich Sroubu pruzin 8.8 8.8
Utahovaci moment upevinovacich Sroubd pruzin 300 Ncm 300 Ncm
Max. hmotnost oscilacnich jednotek (linearni

draha) podle hmoty setrvacného momentu a po- 1300 g 1500 g
zadované rychlosti chodu

Max. délka drahy (mm) 325 400
Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-

vaéného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho- 400-500¢ 500 - 600 g

du
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inearni pohon typu SLL 400

Typ linearniho pohonu

SLL 400 - 400

SLL 400 - 600

SLL 400 - 800

SLL 400 - 1000

Rozméry D x S ?x V (mm)

430 x 84 x 103

630 x 84 x 103

830 x 84 x 103

1030x84x103

Hmotnost

6,5

8

10

12,5

Kryti

IP 54

IP 54

IP 54

IP 54

Délka pfipojovaciho kabelu (m)

15

15

15

15

Odbér vykonu ¥ (VA)

120

120

120

120

Odbér proudu Y (A)

0,6

0,6

0,6

0,6

Jmenovité napéti magnetu  / Frekvence (V / Hz)

200 /50

200/50

200/50

200 /50

Pocet magnetl

1

1

1

1

Typ magnetu

WZAW 040

Barva magnetu

¢éerna

Vzduchova mezera (mm)

1,0 | 1,0 |

1,0 |

1,0

Frekvence vibraci

100 Hz

Pocet pruzinovych sestav

2 2 3

4

Standardni pocet pruzin
Pocet v pruzinové sestavé

2x2,0 2x2,0
3x3,0 4x3,0

2x2,0
4x3,0

3x2,0
5x 3,0

Rozméry pruzin
Délka (kalibrace otvoru) x Sifka

70(56) x 40(18) | 70(56) x 40(18) | 70(56) X

40(18) 70(56) x 40(18)

Velikost pruziny

2,0a3,0 20a30

20a3,0

2,0a3,0

Kvalita upeviovacich Sroubl pruzin

8.8 8.8

8.8

8,8

Utahovaci moment upeviovacich Sroubl pruzin

15 Nm 15 Nm

15 Nm

15Nm

zadované rychlosti chodu

Max. hmotnost oscilacnich jednotek (linearni
draha) podle hmoty setrvaéného momentu a po-

cca 5 kg cca 6 kg

cca 7 kg

cca 8 kg

Max. délka drahy (mm)

700 900

1100

1300

du

Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-
vaéného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho-

1,5-2kg 1,5-2kg

1-1,5kg

1-1,5kg

inearni pohon typu SLF 1000

Typ linearniho pohonu

SLF 1000-1000

SLF 1000-1500

Rozméry D x S 2 x V (mm)

1100 x 244 x 178

1600 x 244 x 178

Hmotnost

62

80

Kryti

IP 54

IP 54

Délka pfipojovaciho kabelu (m)

2

2

Odbér vykonu V) (VA)

504

1.004

Odbér proudu ¥ (A)

2.51

50

Jmenovité napéti magnetu  / Frekvence (V / Hz)

200 /50

200 /50

Pocet magnetll

2

4

Typ magnetu

YZAW 080

Barva magnetu

cervena

Vzduchova mezera (mm)

2,5 |

2,5

Frekvence vibraci

50 Hz

Pocet pruzinovych sestav

2

3 (4

Standardni pocet pruzin
Pocet v pruzinové sestavé

8x3,5

12x 3,5

Rozméry pruzin
Délka (kalibrace otvoru) x Sitka

128(108) x 160(2x60)

128(108) x 160(2x60)

du

Velikost pruziny 3,5 3,5
Kvalita upevnovacich SroubU pruzin 8.8 8.8
Utahovaci moment upevriovacich $roubd pruzin 60 Nm 60 Nm
Max. hmotnost oscilaCnich jednotek (linearni

draha) podle hmoty setrvaéného momentu a po- cca 40 kg cca 70 kg
Zadované rychlosti chodu

Max. délka drahy (mm) 2000 2500
Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-

vaéného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho- 20 — 30 kg 40 — 50 kg

1 P¥i zvlastnich hodnotach pfipojeni (napéti/frekvence) viz typovy Stitek u magnetu nebo vibratoru

2 Sitka u provedeni b

3 Pruzinovou sestavu Ize sefidit.
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Linearni pohon typu SLL 800

du

Typ linedrniho pohonu SLL 800-800 |SLL 800-1000 |SLL 800-1200 |SLL 800 - 1400
Rozméry D x § 2x V (mm) 850x 120 x 162 | 1050 x 120 x 162 | 1250 x 120 x 162 | 1450 x 120 x 162
Hmotnost 18,5 kg 20,5 kg 23,5 kg 24,0 kg

Kryti IP 54 IP 54 IP 54 IP 54

Délka pfipojovaciho kabelu (m) 2 2 2 2

Odbér vykonu Y (VA) 251 251 251 251

Odbér proudu Y (A) 1,26 1,26 1,26 1,26
Jmenovité napéti magnetu ¥ / Frekvence (V / Hz) 200/50 200/50 200/50 200/ 50
Pocet magnet 1 1 1 1

Typ magnetu YZAW 080

Barva magnetu Cervena

Vzduchova mezera (mm) 3,0 | 3,0 | 3,0 | 3,0
Frekvence vibraci 50 Hz

Pocet pruZinovych sestav 2 2 2 2

Standardni pocet pruzin 1x25 1x25 1x25 1x25

Pocet v pruzinové sestavé 5x3,5 5x3,5 6 x 3,5 6 x 3,5
Rozmeéry pruzin . 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25)
Délka (kalibrace otvoru) x Sitka

Velikost pruziny 2,5:;35 2,5; 3,5 2,5; 3,5 2,5; 3,5
Kvalita upeviovacich Sroubl pruzin 8.8 8.8 8.8 8.8
Utahovaci moment upeviiovacich Sroubu pruzin |30 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm

Max. hmotnost oscilaCnich jednotek (linearni

draha) podle hmoty setrvaéného momentu a po- | cca 11 kg cca 13 kg cca 15 kg cca 17 kg
zadované rychlosti chodu

Max. délka drahy (mm) 1100 1300 1500 1700

Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-

vacneho momentu hmoty a poZadované rychlosti cho- | 4 - 8 kg 4-8 6-10 6-10

Typ linearniho pohonu

SLL 800 - 1600

SLL 800 - 1800

SLL 800 - 2000

SLL 804 - 2400

Rozméry D x S 2x V (mm)

1650 x 120 x 162

1850 x 120 x 162

2050 x 120 x 162

2450 x 120 x 172

Hmotnost 31,5 34,0 39,5 63
Kryti IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Délka pfipojovaciho kabelu (m) 2 2 2 2
Odbér vykonu V) (VA) 251 251 251 502
Odbér proudu ¥ (A) 1,26 1,26 1,26 2,51
Jmenovité napéti magnetu ¥ / Frekvence (V / Hz) 200/ 50 200/ 50 200/ 50 200 /50
Pocet magnetll 1 1 1 2
Typ magnetu YZAW 080
Barva magnetu red
Vzduchova mezera (mm) 3,0 | 3,0 | 3,0 | 3,0
Frekvence vibraci 50 Hz
Pocet pruzinovych sestav 3 3 3 4
Standardni pocet pruzin 2x25 2x25 2x25 2x2,5
Pocet v pruzinové sestavé 7x35 7x35 9x35 14 x 3,5
R(?zmery pruzin . 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25)
Délka (kalibrace otvoru) x Sitka
Velikost pruziny 2,5; 3,5 2,5; 35 2,535 2,535
Kvalita upevnovacich Sroub( pruzin 8.8 8.8 8.8 8.8
Utahovaci moment upevriovacich $roubd pruzin 30 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm
Max. hmotnost oscilacnich jednotek (linearni
draha) podle hmoty setrvatného momentu a po-| cca 19 kg cca 21 kg cca 23 kg cca 51 kg
Zadované rychlosti chodu
Max. délka drahy (mm) 1.900 2.100 2.300 2.700
Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-
vacného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho- 6 — 10 kg 6 — 10 kg 6 — 10 kg 10-12 kg
du

D Pii zvlastnich hodnotach pripojeni (napéti/frekvence) viz typovy Stitek u magnetu

2 Sitka u provedeni b
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Linearni pohon typu SLL 804

du

Typ linedrniho pohonu SLL 804 -800 |SLL 804-1000 |SLL 804 -1200 | SLL 804 - 1400
Rozméry D x S 2x V (mm) 850 x 120 x 172 | 1050 x 120 x 172 | 1250 x 120 x 172 | 1450 x 120 x 172
Hmotnost 21,5 24,5 27,5 29,5
Kryti IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Délka pfipojovaciho kabelu (m) 2 2 2 2
Odbér vykonu ) (VA) 251 251 251 251
Odbér proudu Y (A) 1,26 1,26 1,26 1,26
Jmenovité napéti magnetu ¥ / Frekvence (V / Hz) 200/ 50 200/ 50 200/ 50 200/ 50
Pocet magnetl 1 1 1 1

Typ magnetu YZAW 080

Barva magnetu Cervena

Vzduchova mezera (mm) 3,0 3,0 | 3,0 3,0
Frekvence vibraci 50 Hz

Pocet pruZinovych sestav 2 2 2 2
Standardni pocet pruzin 1x25 2x25 4x25 2x25
PocCet v pruzinové sestavé 6 x 3,5 5x3,5 6 x 3,5 8x3,5
Rgzmery pruzin . 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25) | 108(90) x 55(25)
Délka (kalibrace otvoru) x Sifka

Velikost pruziny 2,5/35 25/35 25/35 25/35
Kvalita upeviovacich Sroubl pruzin 8.8 8.8 8.8 8.8
Utahovaci moment upeviovacich Sroubt pruzin 30 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm
Max. hmotnost oscilanich jednotek (linearni

draha) podle hmoty setrvaéného momentu a po- 21 kg 25 kg 28 kg 32 kg
zadované rychlosti chodu

Max. délka drahy (mm) 1100 1300 1500 1700
Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-

vatného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho-| 12 — 15 kg 12 - 15 kg 12 -15kg 12 -15kg

Typ linearniho pohonu

SLL 804 - 1600

SLL 804 - 1800

SLL 804 - 2000

SLL 804 - 2800

Rozméry D x S 2x V (mm)

1650 x 120 x 172

1850 x 120 x 172

2050 x 120 x 172

2850 x 120 x 172

Hmotnost 39,5 43,0 49,5 76
Kryti IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Délka pfipojovaciho kabelu (m) 2 2 2 2
Odbér vykonu V) (VA) 502 502 502 502
Odbér proudu ¥ (A) 2,51 2,51 2,51 2,51
Jmenovité napéti magnetu ¥ / Frekvence (V / Hz) 200/50 200/ 50 200/ 50 200 /50
Pocet magnetll 2 2 2 2
Typ magnetu YZAW 080

Barva magnetu red

Vzduchova mezera (mm) 3,0 3,0 | 3,0 3,0
Frekvence vibraci 50 Hz

Pocet pruzinovych sestav 3 3 3 4
Standardni pocet pruzin 4x25 4x25 4x25 2x25
Pocet v pruzinové sestavé 9x35 9x35 11x3,5 14 x 3,5

Rozméry pruZin

Délka (kalibrace otvoru) x Sitka

108(90) x 55(25)

108(90) x 55(25)

108(90) x 55(25)

108(90) x 55(2)

du

Velikost pruziny 2,5; 35 2,5; 35 2,535 2,535
Kvalita upevnovacich Sroub( pruzin 8.8 8.8 8.8 8.8
Utahovaci moment upevriovacich $roubd pruzin 30 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm
Max. hmotnost oscilatnich jednotek (linearni

draha) podle hmoty setrvatného momentu a po- 36 kg 40 kg 44 kg cca 62 kg
Zadované rychlosti chodu

Max. délka drahy (mm) 1900 2100 2300 3100
Max. uzite€na hmotnost linearniho pohonu podle setr-

vacného momentu hmoty a pozadované rychlosti cho- 12 - 15kg 12 - 15 kg 12 - 15 kg 10-12 kg

1 P¥i zvlastnich hodnotach pipojeni (napétiffrekvence) viz typovy Stitek u magnetu nebo vibratoru

2 Sitka u provedeni b
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2. Bezpecénostni pokyny

Koncepce a vyroba nasich linearnich pohonu je velmi pecliva, aby se zarucil bezproblémovy a bezpecny provoz. Vy
také mlzete ucinit dulezity pfispévek k bezpecnosti prace. Proto si prectéte tyto kratké provozni pokyny jesté nez stroj
spustite. VZdy dodrZujte bezpeénostni pokyny!

Zajistéte, aby si vSechny osoby, pracujici s timto strojem nebo u néj, pozorné precetly nasledujici bezpecnostni poky-
ny a dodrzovaly je!

Tyto provozni pokyny plati jen pro typy uvedené na pfedni strané.

[@ Upozornéni

Tato ruka ukazuje na informace, které vam davaiji uziteCné rady ohledné provozu linearniho pohonu.

Pozor
& Tento vystrazny trojuhelnik oznacuje bezpecénostni pokyny. Nedodrzeni téchto upozornéni maze mit za
nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni!

Nebezpedi vyskytujici se u stroje
¢ NejnebezpelnéjSimi soucastmi stroje jsou elektroinstalace linearniho pohonu. V pfipadé, Ze se linearni pohon na-
moci, vznikne nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

e Zkontrolujte, zda zemnici vodi¢ elektrického napajeni je v dokonalém stavu!

Uréené pouzivani

Urcené pouzivani linearniho pohonu je pohanét dopravni drahy. Ty se pouzivaji pro linearni pfepravu a podavani
spravné polohovanych hromadné vyrabénych dil{i, jakoz i pro proporcionalni podavani sypkého materialu.

Uréené pouzivani také zahrnuje dodrzovani provoznich a servisnich pokynu.

Technické udaje vaSeho linearniho pohonu jsou uvedeny v tabulce "Technické udaje" (viz kap. 1). Zkontrolujte, zda
pfipojené zatiZeni linearniho pohonu, ovladaci jednotky a elektrického napajeni jsou kompatibilni.

Upozornéni
Linearni pohon se smi provozovat jen kdyz je v dokonalém stavul!

Linearni pohon se nesmi provozovat ve vybusném nebo mokrém prostiedi.

Linearni pohon se smi provozovat v uspofadani pohonna jednotka + ovladaci jednotka + oscilacni jednotka podle uda-
ju vyrobce.

Na linearni pohon nesmi pUsobit Zadné dalSi zatizeni kromé prepravovaného materialu, pro ktery je konkrétni typ ur-
cen.

Pozor
& Je pfisné zakazano uvadét jakékoli bezpe€nostni zafizeni mimo provoz!

Pozadavky na uzivatele

U v8ech €innosti (provoz, udrzba, opravy atd.) se musi dopodrobna dodrZovat provozni pokyny.

Obsluha se ma vyvarovat zpusoblm prace, které by mohly ohrozit bezpeénost linearniho pohonu.

Provozovatel musi dbat toho, aby s linedrnim pohonem pracovali jen opravnéni pracovnici.

Provozovatel je povinen ihned informovat obsluhu o jakychkoli zménach podminek u linearniho pohonu, které by
mohly ohrozit bezpec€nost.

Pozor

& Linearni pohon sméji instalovat, uvadét do provozu a provadét na ném servis jen odbornici. Plati za-
vazné predpisy pro kvalifikaci elektrikafll a pracovniku, poucenych v elektrotechnice, jak je stanovuje
EC 364 a DIN VDE 0105 c&ast 1.

Pozor:
ProtoZe elektromagnetické pole mize mit dopad na osoby s kardiostimulatorem, doporucuje se udrzo-
vat minimalni vzdalenost 25 cm.
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Emise hluku

Hladina hluku v misté obsluhy zavisi na kompletnim zafizeni a tfidéném materidlu. Uréeni hladiny hluku podle pfedpi-
sU EC "Strojni zafizeni" se proto mlze provést jen v misté obsluhy.

Jestlize hladina hluku v misté obsluhy pfekracuje povoleny limit, mohou se pouZivat ochranné kryty, které nabizime
jako prisluSenstvi (viz katalog).

Normy a predpisy
Zafizeni bylo postaveno podle nasledujicich norem a predpisu:

e Smeérnice EC o nizkém napéti, &. 2006/95/EC
e Smérnice EMC, ¢. 2004/108/EC

Predpokladame, ze nas vyrobek bude zaclenén do stabilniho stroje. Uzivatel musi dodrzet pfedpisy smérnici EMC ¢&.
2004/108/CE.

e PouZité harmonizované normy:
EN 60204, T.1

3 Konstrukce a funkce linearniho pohonu

Linearni pohony se pouzivaji pro pohon dopravnich zafizeni. Pohon se uskuteCiuje elektromagnety. Nasledujici
schéma ukazuje funkci linearniho pohonu:

B A D H A Dopravni draha a oscilaéni zavazi
/ / B Dopravovany material
C Sestava pruzin
. — D Pohonny magnet
\ L/ o Oe ’h E Armatura
— oL F Protivéha
b | b G Tlumice vibraci
| R
/J H ProtizavaZi

C F E G

Linearni pohon je zafizeni skupiny vibraénich kruhovych pohonu. Je ale vybaven linearnim dopravnikem. Elektromag-
netické vibrace jsou pfevadény do mechanickych vibraci a pouzivany k dopravé materialu B. KdyZ magnet D, ktery je
pevné spojen s protivahou F, dostava proud, vytvafi silu, ktera zavisi na vibracni frekvenci elektrické sité a pfitahuje a
uvolfiuje armaturu E. V periodé 50 Hz stfidavého proudu sité magnet dosahuje svého maximalniho vykonu dvakrat,
protoZe je to nezavislé na sméru vedeni proudu. Vibraéni frekvence je proto 100 Hz. V pfipadé zablokovani pllviny je
to 50 Hz. Vibraéni frekvenci vadeho linearniho pohonu najdete v tabulce "Technické udaje" v kap. 1.

Linearni pohon je rezonanéni systém (systém pruzina-hmota). Vysledkem je to, ze nastaveni, provedené v zavode,
bude jen zfidka splfiovat vase pozadavky. Kapitola 5 popisuje jak vas linearni pohon pfizplsobit vasim pozadavkim.

Linearni pohon se ovlada nizkoztratovou elektronickou ovladaci jednotkou typu ESG2000 nebo ESG 1000. Na jejim
prednim panelu je misto pro sedmipoélovou vidlici, kterou se linearni pohon pfipojuje.

Pfifazeni kolik( do zasuvky je uvedeno v tabulce "Technické udaje" (kap. 1).

l@ Upozornéni

Podrobné informace o kompletni fadé ovladacich jednotek se mohou pouzit z provoznich pokynl pro
ovladaci jednotky.

VSechny ovladaci jednotky maji dva hlavni ovladaci prvky:

e Hlavni spinac, kterym se linearni pohon zapina a vypina.
o Otocny knoflik, kterym se nastavuje dopravni kapacita.

Rhein - Nadel Automation GmbH 8 Stav: 18.03.2010
VT-BA-SLL-SLF-GB



4 Preprava a montaz

Preprava

[@ Upozornéni

Dbejte na to, aby linearni pohon pfi dopravovani neposkodil jiné véci..

Hmotnost linearniho pohonu je uvedena v tabulce "Technické udaje" (kap. 1).

Montaz

Linearni pohon by se mél instalovat na stabilni konstrukci (ktera je k dispozici jako pfisluSenstvi) v misté, kde se pou-

ziva. Tato konstrukce musi byt dimenzovana tak, aby do okoli nebyly pfenaseny vibrace linearniho pohonu.

Linearni pohony se upeviiuji na tlumiCe vibraci na spodku (dil G v celkovém vykresu v kap. 3). Nasledujici tabulka

uvadi shrnuti tdaji otvord u rdznych typu:

Typ linearniho pohonu Délka v mm Siftka v mm Zavit tlumice vibraci
SLL 175-175 125 37 M3
SLL 175-250 175 37 M3
SLL 400 - 400 200 60 M 4
SLL 400 - 600 300 60 M 4
SLL 400 - 800 450 60 M 4
SLL 400 - 1000 500 60 M 4
SLL 800 - 800 300 83 M6
SLL 800 - 1000 450 83 M6
SLL 800 - 1200 600 83 M6
SLL 800 - 1400 750 83 M6
SLL 800 - 1600 900 83 M6
SLL 800 - 1800 1.050 83 M6
SLL 800 - 2000 1.200 83 M6
SLL 804 - 800 300 87 M8
SLL 804 - 1000 450 87 M8
SLL 804 - 1200 600 87 M8
SLL 804 - 1400 750 87 M8
SLL 804 - 1600 900 87 M8
SLL 804 - 1800 1050 87 M8
SLL 804 - 2000 1200 87 M8
SLL 804 - 2400 1500 87 M8
SLL 804 - 2800 1800 87 M8
SLF 1000-1000 370 130 M 10
SLF 1000-1500 870 130 M 10

Tabulka udaju otvort

Zajistéte, aby linearni pohon pfi provozu nepfichazel do kontaktu s jinymi zafizenimi.

Dalsi podrobnosti o ovladaci jednotce (rozmisténi otvor( apod.) jsou uvedeny v provoznich pokynech pro ovladaci
jednotku, ktera se dodava samostatné.

5 Spousténi

Upozornéni
Zajistéte, aby ram (podstavec, sokl apod.) byl pfipojen zemnicim vodi€¢em (PE). Je-li tfeba, musi se na
misté zajistit vhodné uzemnéni.

Zkontrolujte, zda

¢ linearni pohon stoji na izolovaném misté a nepfichazi do kontaktu s pevnym télesem,
¢ linearni draha je pevné pfiSroubovana a sefizena,
e pfipojovaci kabel linearniho pohonu je zapojen do ovladaci jednotky.

Pozor
& Elektrické pfipojeni linearniho pohonu sméji provést jen Skoleni pracovnici (elektrikafi)! V pfipadé Gprav
na elektrickém pfipojeni je naprosto nezbytné dodrzet provozni pokyny "Ovladaci jednotky".

o Dostupné napajeci napéti (frekvence, napéti, vystup) musi byt podle pfipojovacich udaju ovladaci jednotky (viz ty-
povy Stitek ovladaci jednotky).
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Pfipojte ovladaci jednotku kabelem k siti a hlavnim spinaem ji zapnéte.

[@ Upozornéni

U linearnich pohont, které se dodavaji jako kompletné nastaveny systém, je optimalni dopravni kapaci-
ta jiz nastavena v zavodé. Je oznacena na stupnici oto€ného knofliku ¢ervenou Sipkou. V tomto pfipa-
dé nastavte oto€ny knoflik na oznaceni..

Optimalni provozni rozsah linearniho pohonu je v poloze ovladace 80 % na ovladaci jednotce. V pfipadé vysSich od-
chylek (= +15 %) se musi provést nové nastaveni.

5.2 Nastaveni
U pruzinovych sestav je to pro hmotnost dopravni drahy o cca 25 % nizSi nez je maximalni hmotnost dopravni drahy,

popsana v Technickych udajich (kap. 1) a pfi rychlosti chodu 4-6 m/min. V pfipadé instalace t&€zsi nebo leh¢i dopravni

jici pravidla, ktera se musi dodrzet

Upozornéni
Nejprve se musi provést hrubé nastaveni dopravni rychlosti (nastaveni pfirozené frekvence). Poté se
provede nastaveni chovani pfi chodu. Nakonec nastavte dopravni rychlost (pfirozenou frekvenci).

5.2.1 Nastaveni pozadované rychlosti chodu

Jestlize se poZzadované rychlosti chodu nedoséhne se standardni sestavou pruZin, musi se nejprve zjistit momentalni
rozsah nastaveni oscilaéniho systému, a to bud pfrirozena frekvence pod 50 nebo 100 Hz, anebo pfirozena frek-
vence nad 50 nebo 100 Hz.

Pro to se pro zkuSebni chod demontuje z pohyblivého protizavazi jedna nebo dvé desticky. Jestlize se na dopravni
draze zpozoruje zména rychlosti chodu, mize se pouzit hodnota z niZze uvedené tabulky k tomu, zda se musi pruziny
pfidat nebo odstranit. Poloha ovladace na ovladaci jednotce se béhem zkusebniho chodu nesmi ménit. V zavodeé jsou
zajistény rlzné velikosti.

Zmeéna rychlosti chodu dopravni | Pozadovana rychlost chodu: | Pozadovana rychlost chodu: | Poloha pfirozené

drahy po demontazi protizavazi ma se zvysit ma se snizit frekvence

Pomalejsi 1. Pridejte protizavazi 1. Pridejte protizavazi > 50 nebo 100 Hz
2. Uberte pruziny 2. Uberte pruziny

Rychlejsi 1. Pfidejte protizavazi 1. Pridejte protizavazi < 50 nebo 100 Hz
2. Pridejte pruziny 2. Pridejte pruziny

Nasledujici graficka tabulka ukazuje rezonanéni kfivku linearniho pohonu:

- >

Dopravni rychlost

Prirozena frekvence

Rezonanéni kiivka (neni v méritku)
Sila pruziny (pocet pruzin)
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[[23~ Upozornéni

Rezonan¢ni frekvence linearniho pohonu nemusi odpovidat frekvenci elektrické sité .
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PFi vyméné pruzin se musi posoudit kapacita pruzin riznych velikosti. ProtoZe velikost pruziny vstupuje do sily pruziny
v moching, musi se dodrZovat nasledujici pfiklady:

e velikost pruziny 2,5 mm = mocnina pruziny 6,25

e velikost pruziny 3,0 mm = mocnina pruziny 9,0

o velikost pruziny 3,5 mm = mocnina pruziny 12,25

Listova pruzina 3,5 mm ma pfiblizné stejnou kapacitu jako dvé 2,5 mm pruziny. Z tohoto divodu se doporuéuje prova-
dét kone€né nebo jemné nastaveni vzdy s tenkymi listovymi pruZinami.

[@ Upozornéni

PFi vyméné hmoty protizavazi a oscilacnich zavazi (pfidani nebo odebrani u protizavazi nebo pfidanych
zavazi) se zmeéni rychlost chodu nebo pfirozena frekvence linearniho pohonu. Je-li tfeba, musi se listo-
vé pruziny pfidat nebo odebrat.

Zména sestavy pruzin u linearnich pohonti typu SLL 175

Tl

OdSroubuijte ¢tyfi horni postranni upevriovaci Srouby (M4 DIN 912) pruzin (“C”). Nyni Ize vyzvednou kompletni oscila-
tor s osazenou drahou.

Povolte dolni postranni upeviiovaci Srouby (M4 DIN 912) pruzin (“D”) a sundejte pozadovanou sadu pruzin.

Pfed sundanim sady pruzin se na strané nakladky musi od spodniho drzaku pruzin odpojit ochranny vodic.
PfiSroubujte sundanou sadu pruzin do montazniho pfipravku pro osazovani pruzin velikosti 175 a stahnéte ji ve svéra-
ku. Pfi instalaci a sundavani listovych pruzin zkontrolujte, zda mezi pruZinami jsou malé distanéni desticky.

Nemate-li montazni pfipravek pro sadu pruzin, postupujte takto:

Upevnéte demontovanou sadu pruzin vodorovné do svéraku s hladkymi Celistmi a provedte potfebné nastaveni. Pfi
utahovani sady pruzin kontrolujte, zda jsou rovnobézné srovnany.

Montazni pfipravek srovna vzajemné dva pruzinové drzaky. Upevrniovaci Srouby pruzin se musi utahovat momentem
3,5 Nm.

Nainstalujte zpét sadu pruzin.

K obnoveni pfedchoziho nastaveni linearniho pohonu se musi sefizovaci otvor (“‘E”) na konci horniho protizavazi
srovnat s oscilatorem pomoci koliku (o priméru 4 mm a minimalni délce 45 mm).

Na strané nakladky se oscilator srovna u protizavazi viozenim dal$iho koliku (o priiméru 4 mm a minimalni délce 45
mm) do sefizovaciho otvoru (“I").

Po sefizeni uhlu pruzin do pozadované polohy se opét utahnou postranni upevnovaci Srouby momentem 3,5 Nm.
Pfed opétovnym uvedenim do provozu nezapomerite vytahnout stfedici koliky.
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Zména sestavy pruzin u linearnich pohont typu SLL 400

Odsroubujte 4 az 6 hornich postrannich upeviiovacich Sroubd (M6 DIN 912) pruzin (“C”). Nyni Ize vyzvednou kom-
pletni oscilator s osazenou drahou. Povolte dolni postranni upeviiovaci Srouby (M6 DIN 912) pruzin (“D”) a sundejte
poZadovanou sadu pruzin.

Pfed sundanim sady pruzin se na strané nakladky musi od spodniho drzaku pruzin odpojit ochranny vodi€.
PfiSroubujte sundanou sadu pruzin do montazniho pfipravku pro osazovani pruzin velikosti 400 a stahnéte ji ve svéra-
ku. PFi instalaci a sundavani listovych pruzin zkontrolujte, zda mezi pruzinami jsou malé distan¢ni desticky.

Nemate-li montazni pfipravek pro sadu pruzin, postupuijte takto:

Upevnéte demontovanou sadu pruzin vodorovné do svéraku s hladkymi Celistmi a provedte potfebné nastaveni. Pfi
utahovani sady pruzin kontrolujte, zda jsou rovnob&zné srovnany.

Montazni pfipravek srovna vzajemné dva pruzZinové drzaky. Upeviovaci Srouby pruzin se musi utahovat momentem
12,5 Nm.

Nainstalujte zpét sadu pruzin.

K obnoveni pfedchoziho nastaveni linearniho pohonu se musi sefizovaci otvor (“E”) na konci horniho protizavazi
srovnat s oscilatorem pomoci koliku (o priméru 6 mm a minimalni délce 70 mm).

Na strané nakladky se oscilator srovna u protizavazi viozenim dalSiho koliku (o prdméru 6 mm a minimalni délce 70
mm) do sefizovaciho otvoru (“I”).

Po sefizeni uhlu pruzin do poZadované polohy se opét utdhnou postranni upeviovaci Srouby momentem 12,5 Nm.
Pfed opétovnym uvedenim do provozu nezapomerite vytahnout stfedici koliky.

Zména sestavy pruzin u linearnich pohonti typu SLL 800 a SLL 804

1l
|“F'

o

OdSroubujte upeviovaci Sroub (M6 DIN 912) spodni armatury (“A”). OdSroubuijte 4 az 6 hornich postrannich upevno-
vacich Sroubt (M6 DIN 912) pruzin (“C”). Nyni Ize vyzvednou kompletni oscilator s osazenou drahou.

Povolte dolni postranni upevriovaci Srouby (M6 DIN 912) pruzin (“D”) a sundejte pozadovanou sadu pruzin.

Pfed sundanim sady pruzin se na strané nakladky musi od spodniho drzaku pruzin odpojit ochranny vodic.
Pfidroubujte sundanou sadu pruzin do montézniho pfipravku pro osazovani pruzin velikosti 800 a stahnéte ji ve svéra-
ku. Pfi instalaci a sundavani listovych pruzin zkontrolujte, zda mezi pruzinami jsou malé distan¢ni desticky.

Nemate-li montazni pfipravek pro sadu pruzin, postupujte takto:

Upevnéte demontovanou sadu pruzin vodorovné do svéraku s hladkymi Celistmi a provedte potfebné nastaveni. Pfi
utahovani sady pruzin kontrolujte, zda jsou rovnobézné srovnany.

Montazni pfipravek srovna vzajemné dva pruzinové drzéky. Upeviiovaci Srouby pruZin se musi utahovat momentem
30 Nm.

Nainstalujte zpét sadu pruzin.

K obnoveni pfedchoziho nastaveni linearniho pohonu se musi sefizovaci otvor (“E”) na konci horniho protizavazi
srovnat s oscilatorem pomoci koliku (o priméru 8 mm a minimalni délce 100 mm).

Na strané nakladky se oscilator srovna u protizavazi viozenim dal$iho koliku (o priméru 8 mm a minimalni délce 100
mm) do sefizovaciho otvoru (“I”).

Po sefizeni Uhlu pruzin do poZadované polohy se opét utdahnou postranni upeviiovaci Srouby momentem 30 Nm.

Pfed opétovnym uvedenim do provozu nezapomerite vytahnout stfedici koliky.
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Zména sestavy pruzin u linearnich pohonu typu SLF 1000

o 2 e S

G E D H F

OdSroubuijte 4 horni postranni upeviiovaci Srouby (M12 DIN 912) pruzin (“C”). Nyni Ize vyzvednou kompletni oscilator
s 0sazenou drahou.

Povolte dolni postranni upeviiovaci Srouby (M12 DIN 912) pruzin (“D”) a sundejte poZadovanou sadu pruzin.

Pfed sundanim sady pruzin se na strané nakladky musi od spodniho drzaku pruzin odpojit ochranny vodi€.
PrfiSroubujte sundanou sadu pruzin do montazniho pfipravku pro osazovani pruzin velikosti 1000 a stahnéte ji ve své-
raku. PFi instalaci a sundavani listovych pruzin zkontrolujte, zda mezi pruzinami jsou malé distan¢ni desticky.
Nemate-li montazni pfipravek pro sadu pruzin, postupuijte takto:

Upevnéte demontovanou sadu pruzin vodorovné do svéraku s hladkymi Celistmi a provedte potfebné nastaveni. Pfi
utahovani sady pruzin kontrolujte, zda jsou rovnob&zné srovnany.

Montézni pfipravek srovna vzajemné dva pruzinové drzaky. Upeviovaci Srouby pruZin se musi utahovat momentem
80 Nm.

Nainstalujte zpét sadu pruzin.

K obnoveni pfedchoziho nastaveni linearniho pohonu se musi sefizovaci otvor (“E”) na konci horniho protizavazi
srovnat s oscilatorem pomoci koliku (o prdméru 12 mm a minimalni délce 210 mm).

Na strané nakladky se oscilator srovna u protizavazi viozenim dal§iho koliku (o priméru 12 mm a minimalni délce 210
mm) do sefizovaciho otvoru (“I”).

Po sefizeni uhlu pruzin do poZadované polohy se opét utahnou postranni upeviiovaci Srouby momentem 80 Nm.

Pfed opétovnym uvedenim do provozu nezapomernte vytahnout stfedici koliky

n@ Upozornéni

Je-li zakladova deska linearniho pohonu oznacena tak, Zze pficna upevnéni se mohou osazovat jen
v mistech podloZek pryz-kov, sestavy pruzin Ize demontovat jednotlivé odspodu bez demontaze vibra-
toru.

5.2.2 Sefizeni pozadovaného chovani pfi chodu nebo synchronizace drahy linearniho pohonu

Aby se dosahlo synchronizace drahy linearniho pohonu, uhel pruzin se musi nastavit stejny jako je uhel tézisté. Tézis-

té se urci polohou dvou t&Zist oscilace a protizavazi.
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Priklad s ahlem tézisté 12,5 °

Uhel pruzin se rovné dhlu t&zisté

Smeér sily pruzin plsobi pfesné na tézisté vibratoru. Nasledek: Vyska rozkmitu je stejna na strané nakladky i vykladky.

N g~ [T]

Uhel pruzin je vétsi nez uhel tézisté

Smeér sily pruzin pusobi pred tézisté vibratoru. Nasledek: Vyska rozkmitu je vétsi na strané nakladky néz na strané vy-
kladky.

| 4

I

Uhel pruzin je mensi nez thel tézisté

l

104y

Sila pruzin plsobi za tézisté vibratoru. Nasledek: Vyska rozkmitu je mensi na strané nakladky nez na strané vykladky.

Jestlize uhly nejsou stejné, dopravni drahy bézi nestejnomérné, V pfipadé velmi vysokych odchylek od tohoto uhlu
muze dopravni dréha dokonce vykazovat pfi¢na vychylovani (rozkmity).

T&zisté nebo uhly Ize ovlivnit nasledujicimi opatfenimi:

Pfidat nebo premistit protizavazi ("F")

Zvolit polohu a vySku drahy tak, aby se dosahlo pfiznivého tézisté
Pfidat nebo odebrat protizavazi ve vykladaci oblasti vibratoru ("G").
Nastavit uhel pruzin na uhel t&zisté
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Uhel pruzin linearnich pohont typu SLL 175, SLL 400 a SLF 1000 Ize nastavit mezi 5° a 25° a u linearnich pohoni ty-
pu SLL 800 a SLL 804 mezi 5° a 20°. Je-li uhel tézisté mimo tuto oblast, synchronizace této drahy neni mozna.

V tomto pfipadé se musi provést Upravy na tézistich protizavazi i oscila¢niho zavazi podle bod( uvedenych vySe.

Nastaveni uhlu pruzin
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Pfipevnéte vibrator k protizavazi (viz kap. 5.2 "Zména pruzinovych sestav u jednotlivych linearnich pohont"). Poté se
mohou povolit Etyfi postranni upevnéni pruzin ("C" + "D"), aby bylo mozno vyklonit pruzinovou sestavu do pozadova-
ného uhlu pruzin. Potom utahnéte upeviiovaci Srouby pruzin povolenym utahovacim momentem (viz "Technické uda-
je", kap. 1) a odstrarite sefizovaci Srouby, distanéni destiCky nebo Srouby.

Sefizeni vzduchové mezery magnetu

Vzduchova mezera mezi armaturou a magnetem, ktera je nastavena v zavodé, je uvedena v tabulce "Technické uda-
je" (kap. 1).

Vzduchovou mezeru lze upravit zvenci, bez demontaze jakychkoli dild. Mirné povolte upevhovaci Srouby armatura
("A" nebo "A" + "B") (M4 DIN 912 u linearniho pohonu typu SLL 175; M5 DIN 912 u linearniho pohonu typu SLL 400;
M6 DIN 912 u linearniho pohonu typu SLL 800 a SLL 804; M6 DIN 912 u linearniho pohonu typu SLF 1000 na praveé i
levé strané). Do obou otvor(l v oscilaénim profilu ("H") se musi prostréit kolik (¢ 1 mm, 80 mm dlouhy u SLL 400; ¢ 3
mm; 80 mm dlouhy u SLL 800 a SLL 804; ¢ 2.5 mm, 250 mm dlouhy u SLF 1000). By Pfitisknutim obou upeviovacich
Sroubl armatur proti sméru chodu a po nasledném utaZeni se nastavi pfisluSna mezera magnetu (viz "Technické uda-
je, kap. 1) (u linearniho pohonu typu SLF 1000 u obou magnetu). Poté vytahnéte kulaté koliky. Jestlize nemate kulaté
koliky, mezera magnetu se mlze nastavit odspodu (asi po demontazi kompletniho linearniho pohonu z podpérné kon-
strukce nebo podpérného stolu) pomoci listkového sparoméru nebo distanénich kouskl podle pfedepsané mezery
magnetu.

[[@ Upozornéni

Pfi poloze oto€ného knofliku na 100 % na ovladaci jednotce a spravné nastavené mezefe magnetu
magnet nemusi naraZet do armatury. V takovém pfipadé postupujte podle bodu 5.2 (odebrani pruzin).

Cilem nastaveni je:

Jestlize se pozadované dopravni rychlosti dosahne pfi poloze ovladace na 100 %, dopravni rychlost se musi vzdy sni-
Zit, jestlize se odebere deska zavazi.

[@ Upozornéni

Dbejte, aby se pocet pruZin pruZinové sestavy nelisil o vice neZ 2-3 pruziny

6 Technické udaje provedeni drahy

Protoze vibrator je dostate¢né pruzny diky pouziti hlinikovych profiltl, dopravni drahy by mély byt velmi lehkého prove-
deni. Jen v pfipadé dopravnich drah, vy&nivajicich pfes vibrator (v oblasti nakladky max. 100 mm, v oblasti vykladky
max. 200 mm), provedeni dopravni drahy musi odpovidat odolnosti proti deformacim. K dosazeni dalSi pfiéné odol-
nosti proti deformacim by se méla na profily linearniho pohonu pfiSroubovat jednodilna vyztuzna hlinikova deska silna
4-6 mm. Doplnénim profild linearniho pohonu muizete dostat konstrukci typu malého "S" Sirokého "B".

Cim vy$8i je rychlost nakladky, tim vétsi vile musi byt mezi hornim okrajem dopravovaného dilu a spodnim okrajem
krytu zvolené dopravni drahy. Viile musi byt zajisténa pokud mozno co nejvétsi. Pfi instalaci a upeviiovani dopravnich
drah nutno dodrZzovat nasledujici body.

Instalace tésné u horniho okraje vibratoru

Pokud mozno, usazeni na stfed hlinikového profilu

Volba pevnych a tuhych Sroubovych spoji (min. M5)

K dosazeni vys$Si dopravni rychlosti se linearni pohon muze instalovat s mirnym sklonem 3-5°.
Za Zadnych okolnosti nepouzivejte volné nebo zavéSené nepfiSroubované kryty.

Dopravni draha muze také sestavat z nékolika kratSich usek, které jsou sestaveny a pfiSroubovany na vibrator. Mirné
zkoseni na strané nakladky usnadni pfechod obrobkul z jednoho dopravniho Useku na druhy.

Konstrukce, sestavajici z nékolika Usekll, se doporucuje zejména v pfipadé kalenych nebo povrchové kalenych do-
pravnich drah (malé deformace pfi vyrobé)

Velmi lehké dopravni drahy Ize realizovat pouzitim hlinikovych lizin nebo profili. Nezbytné odolnosti proti odéru Ize

dosahnout segmenty z kalené ploché pruZinové oceli, které jsou pfiSroubovany na povrch. Tyto segmenty jsou
k dispozici u vyrobce.

7 Udrzba
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Linearni pohony jsou vSeobecné bezudrzbové. Mély by se v8ak dlkladné cistit v pfipadé, kdyz jsou silnéji znecistény
nebo kdyz se na né vylije néjaka tekutina.

o Nejprve vytahnéte pfivodni vidlici.

o Vycistéte vnitfek linearniho pohonu, zejména mezeru magnetu.

e Po pfipojeni pfivodni vidlice je linearni pohon opét pfipraven k provozu.

8 Nahradni dily na skladé a poprodejni servis

Sortiment nahradnich dild, které jsou k dispozici, najdete v samostatném seznamu nahradnich dilG.

Aby se zajistila rychlé a bezchybné vyfizeni objednavky, vzdy uvedte typ zafizeni (viz typovy Stitek), pozadovany po-
¢et kusU, nazev nahradniho dilu a ¢éislo nahradniho dilu.

Seznam adres nasich servisu najdete na zadni strané obalky.

9 Co délat, kdyz... (pokyny pro odstranovani zavad)

Pozor
& Ovladaci jednotku nebo pfipojovaci svorkovnice smi otevfit jen elektrikaf. Pfed otevienim zafizeni musi
byt odpojena privodni vidlice!

Jestlize dopravni draha nema stalou rychlost nebo vysoky rozkmit, ale na strané vykladky vyssi rychlost chodu nebo

vys$Si rozkmit nez na strané nakladky, uhel pruzin je viéi uhlu tézisté nastaven Spatné (viz kap.. 5.2.2.) V takovém pfi-
padé postupujte takto:

Nastavte uhel pruzin vétsi u vSech pruZinovych sestav
Posurite protizavazi "F" proti sméru chodu

K protizavazi pfidejte dalSi desticky

Do oscila¢niho profilu pfidejte dalsi zavazi"G"

Jestlize dopravni draha nema stélou rychlost chodu nebo vysoky rozkmit, ale na strané nakladky vy$Si rychlost chodu
nebo vysSi rozkmit nez na strané vykladky, Uhel pruzin je vi&i uhlu tézisté nastaven Spatné (viz kap.. 5.2.2))
V takovém pfipadé postupujte takto:

Nastavte Uhel pruzin mensi u vSech pruzinovych sestav
Posurite protizavazi "F" ve sméru chodu n

U protizavazi odeberte desticky

Z profilu oscilatoru odeberte zavazi "G"

Je-li chovani chodu pfi stalé rychlosti dopravni drahy nestabilni a jestlize pfepravovany material pfiliS poskakuje

v prostoru mezi nosnym povrchem a krytem, Uhel t&€zisté€ a nastaveny uhel pruzin celého systému je pfili§ velky a na-

sledné je pfilis velka vySka rozkmitu. V takovém pfipadé postupuijte takto:

o Zménte uhel tézisté (udélejte jej "plossi), a to pfemisténim protizavazi "F" proti sméru chodu, pfidanim desticek
zavazi k protizavazi pfidanim dalSich zavazi v oscilaénim profilu a podle potfeby i volbou leh&iho provedeni do-
pravni drahy.

o Nastavte uhel pruzin podle uhlu téziste.

Jestlize chovani chodu je nestabilni, zejména u dopravovaného materialu s velkou plochou nebo ktery je znecistén
olejem, Uhel t&€zisté a nastaveny uhel pruzin celého systému je pfilis maly. VySka rozkmitu je pak pfilis mala.. Nasled-
kem toho se pfecnivani nemuze pohybovat a v pfipadé mastnych obrobkd je pfilnava sila vy$$i nez sila posunu, tj. ob-

robek se nemuze zvedat.

V tomto pfipadé postupujte takto:

o Zménte Uhel tézisté (ucinte jej "strmé&jsi"), a to posunutim protizavazi "F" ve sméru chodu, odebranim destiCek za-
vaZzi u protizavazi, odebranim dalSich zavazi z oscilaéniho profilu.

o Nastavte uhel pruzin podle nového Uhlu téziste.

Jestlize dopravni drahu nelze nastavit podle vySe uvedenych kritérii a jestlize se objevuji napf. pficné vibrace nebo
v urcitych mistech "mrtvé body", tuhost drahy je nedostateCna. Mista dopadu nebo vzajemné separace anebo asyme-
trické konstrukeni dily drahy vedou k nestabilnimu chovani pfi chodu. V tomto pfipadé postupujte takto:

o Pridejte vyztuzna zebra
o PfiSroubujte mista dopadu nebo separace
¢ Opatfete asymetrické konstrukéni dily protizavazimi nebo je nahradte leh&imi materidly.
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Problém

Mozna pfi¢ina

Naprava

Linearni pohon se po
zapnuti nerozbéhne

Vypnuty hlavni spina¢

Privodni sitova vidlice ovladaci jednotky
neni zasunuta

Neni zapojen pfivodni kabel mezi linear-
nim pohonem a ovladaci jednotkou

Vadna pojistka v ovladaci jednotce

Zapnéte hlavni spina¢
Zasunite pfivodni sitovou vidlici.
Zasurite 5polovou vidlici u ovladaci jednot-

ky

Vyménte pojistku

Linearni pohon se mir-
né chvéje

VAN

Otocny knoflik na ovladaci jednotce je na-
staven na 0 %

Neni odstranéno pfepravni zajistovaci za-
fizeni

Nespravna frekvence vibraci

Pozor:

Je-li linearni pohon SLL 400 provozovan
bez mustku v 7pdlové vidlici, ovladaci jed-
notka a magnet jsou v nebezpedi!

Nastavte ovladac¢ na 80 %.

Odstrarite prepravni zajiStovaci zafizeni.

Zkontrolujte, zda kod ve vidlici linearniho
pohonu je spravny (viz typovy Stitek a
"Technické udaje" (kap. 1)

Po delSim provozu li-

nearni pohon nedosa-
huje pozadované do-

pravni kapacity

Povolily se upevnovaci Srouby linearni
drahy

Povolily se Srouby u jedné nebo dvou pru-
Zinovych sestav

Zménila se mezera magnetu

Oscilator se posunul smérem k protivaze

Dotahnéte Srouby.

Utahnéte Srouby (utahovaci momenty viz
"Technické udaje" (kap. 1)

Sefidte mezeru magnetu (Sitka mezery viz
"Technické udaje" (kap. 1)

Sefidte vibrator (viz kap. 5.2.1)

Linearni pohon zpUso-
buje velky hluk

Cizi téliska v mezefe magnetu

Vypnéte linedrni pohon a odstrarite cizi té-
liska, poté zkonstruujte nastaveni mezery
magnetu

Linearni pohon nelze
sefidit na stalou do-
pravni rychlost

Zménila se konstanta pruzin v oscila¢nim
systému. Linearni pohon pracuje blizko re-
zonan¢niho bodu

Znovu sefidte linearni pohon. Musi se
sundat pruziny. Viz kap. 5 o sefizovani.

Rhein - Nadel Automation GmbH 17

VT-BA-SLL-SLF-GB

Stav: 18.03.2010




AR
-l

@

Rhein-Nadel Automation GmbH

Reichsweg 19/42 < D - 52068 Aachen

Tel. (+49) 0241/5109-159 ¢ Fax +(49) 0241/5109-219
Internet www.rna.de ¢ E-mail: vertrieb@rna.de
Rhein-Nadel Automation GmbH

Zweigbetrieb Lidenscheid

Nottebohmstraf’e 57 ¢ D - 58511 Lidenscheid

Tel (+49) 02351/41744 « Fax (+49) 02351/45582
E-mail: werk.luedenscheid@rna.de

Rhein-Nadel Automation GmbH
Zweigbetrieb Ergolding

Ahornstral’e 122 « D - 84030 Ergolding

Tel. (+49) 0871/72812 » Fax (+49) 0871/77131
E-mail: werk.ergolding@rna.de
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HSH Handling Systems AG

Wangenstr. 96 * CH - 3360 Herzogenbuchsee
Tel. +(41) 062/95610-00 * Fax (+41) 062/95610-10
Internet www.rna.de ¢ E-mail: info@handling-systems.ch

RNA AUTOMATION LTD

Hayward Industrial Park

Tameside Drive, Castle Bromwich

GB - Birmingham, B 35 7 AG

Tel. (+44) 0121/749-2566 * Fax (+44) 0121/749-6217
Internet www.rna-uk.com ¢ E-mail: rna@rna-uk.com

&

Vibrant S.A.

Pol. Ind. Famades C/Energia Parc 27

E - 08940 Cornella Llobregat (Barcelona)

Tel. (+34) 093/377-7300  Fax (+34) 093/377-6752

Internet www.vibrant-rna.com ¢ E-mail: info@vibrant-rna.com
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